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Oveérena technologie
Zarovy nastiik OT — NiCrBSi

V souladu s definici uvedenou v dokumentu Ufadu
viady CR, C,.:26822/2017-OMP ,Definice druhl
vysledk(“ jako samostatné pfilohy ¢. 4 ,Metodiky
hodnoceni vyzkumnych organizaci a hodnoceni
programu ucelové podpory vyzkumu, vyvoje a inovaci
(metodika 17+) je uplatiovana ovéfena technologie
,Zarovy nastik OT - NiCrBSi*

Ovéfena technologie vznikla v pfimé souvislosti s
diléim projektem NCKS s oznacenim TN01000015 -
DPO8.

Vychozi dosazené vlastnosti povlaku s doporué¢enymi

technologickymi parametry zarového

S stfikani/povliakovani vyrobcem technologickych

zarizeni nesplnovali potfebné vlastnosti,
reprodukovatelnost a efektivitu procesu. Jedna se o
multikriterialni  optimalizaci technologie Zzarového
stfikani povlaku NiCrBSi metodou HVOF. Optimalni
technologie vyplynula z jedine€né kombinace

technologickych parametrd procesu. Jedna se
| konkrétnd o mnozZstvi kysliku a kerosinu, dale

mnozstvi/pratok  dopravniho  plynu,  mnozstvi

praskového pfidavného materialu, obvodova rychlost
substratu v kombinaci s pfiénym posuvem hoféku a
vzdalenost nastfiku. Jedine¢nou jejich kombinaci jsou
dosazena pozadovana kvalitativni kritéria povlaku,

ktera splfuji pozadavky predevS§im z hlediska

| reprodukovatelnosti procesu a homogenity struktury

povlaku a efektivity procesu. V povlaku se nevyskytuji

| zadné strukturni vady v podobé trhlin, delaminace a
| deadheze. Hodnota pérovitosti se pohybuje pod
| hranici 0,25% s tvrdosti HV 0,3 nad hodnotu 640 HV.
| Prilnavost k zakladnimu materialu je na hodnoté 53

MPa s efektivitou procesu nad 57%.
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