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elementu — AM 250 kN

Obrazek 1 3D navrh gyroidni struktury

V souladu s definici uvedenou v dokumentu
Uradu viady CR, C,j.: 26822/2017-OMP
,Definice druhd vysledkd“ jako samostatné
prilohy €. 4 ,Metodiky hodnoceni vyzkumnych
organizaci a hodnoceni programl Ucelové
podpory vyzkumu, vyvoje a inovaci (metodika
17+) je uplathovana ovéfena technologie
»rechnologie vyroby samovyrovnavaciho
elementu — AM 250 kN*.

Ovéfena technologie vznikla v pfimé
souvislosti s feSenim dil¢iho projektu €. 55
,Prdmyslové opravy a navrhy kovovych dilcl
pomoci aditivnich metod WAAM, DED a
DLMS* TNO01000015 V-21-023 v ramci
Narodniho centra kompetence strojirenstvi

vypsaného Technologickou agenturou CR.

Popis Ovéfena technologie v sobé zahrnuje
kombinaci vhodného nastaveni parametrad 3D
tisku naklapéciho elementu a navrhu vnitini
gyroidni struktury pro pfenos zatizeni az
250kN pfi definovaném zatizeni. Jedna se o
hybridni  technologii vyroby kombinujici
vyhody 3D tisku s moznostmi konvencéni
technologie na dokonceni funkénich ploch
elementu. Pfi 3D tisku byla pouzita specialni
strategie pfenosu tepla s cilem snizit teplotni
zatizeni v celém objemu elementu ke snizeni
unavové zivotnosti pfi cyklickém namahani

Vv realném provozu.

Tento projekt je spolufinancovan se statni
podporou Technologické agentury CR v ramci
Programu Ndrodni Centra kompetence
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