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Overena technologie

Technologie brouseni Snekovych odvalovacich fréz pomoci
brusného kotouce s automaticky vygenerovanou geometrii

Sestava upnuti pro brouseni

Poloha tvarového brusného nastroje s automaticky

vygenerovanou geometrii v brousené drazce

Preostfena $nekova odvalovaci fréza o danych parametrech

V souladu s definici uvedenou v dokumentu
Uradu viady CR, C.j.: 26822/2017-OMP
,Definice druhG vysledkd” jako samostatné
prilohy €. 4 ,Metodiky hodnoceni vyzkumnych
organizaci a hodnoceni programud Ucelové
podpory vyzkumu, vyvoje a inovaci (metodika
17+) je uplatfiovana ovéfena technologie
»Technologie brouseni Snekovych
odvalovacich fréz pomoci brusného kotouce

s automaticky vygenerovanou geometrii®.

Ovéfena technologie vznikla v ramci
Motiva&niho systému ZCU — &ast POSTDOC.

Popis:

Hlavnim ukolem technologie je ovéfeni
navrzeného teoretického vstupu pro FeSeni
automatizace navrhu tvaru fezné Casti
brusného kotouce. Vysledkem nasazeni
oveéfené technologie vyuzivajici funkéniho
vzorku  orovnaného brusného kotouce
s automaticky = navrzenou geometrii na
zakladé  matematického  vypocCtu  bude
zproduktivnéni  celého  procesu  ostfeni
Snekovych odvalovacich fréz. Nasazenim této
technologie doSlo k vyznamnému zkraceni
CGasu potfebného na konstrukci vychoziho
povrchu brusného nastroje plné
odpovidajiciho parametrim brousené
odvalovaci frézy. Tento krok umoznil Usporu
nakladd na jeho navrh s vedlej$im pFinosem
snizeni ekologické stopy vyroby na jeden kus.

Vlivem nasazeni této technologie doSlo
k eliminaci  podfezani  Sroubové  drazky
Snekové odvalovaci frézy a tim k dodrzeni
pozadované rovinnosti ¢ela brouseného zubu.
Doslo k eliminaci potfebného ¢asu pfipravy,
kdy pfi pGvodni technologii byl odpovidajici
tvar fezné Casti brusného nastroje zjiStovan
empiricky, jelikoz vlivem vstupnich Ccinitell
nebylo mozné pouZit nastroje se standardnimi
tvary. DoSlo k zefektivnéni procesu navrhu
tvaru a k zajisténi snizeni celkovych nakladd
na jednotku.



